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Datum : leden — b ezen 2017
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Dalsi technologie P edpisova zakladna
Obsah Normy a p edpisy souvisejici
Uvod SN EN 12271 a SN 73 6129
P edpisova zékladna Kapitola 26 TKP
Recykla za studena SN EN 12591 a SN 65 7204
Emulzni asfaltové sm  si SN EN 13808 a SN 73 6132
Penetra ni makadam SN EN 13043
Studené obalované sm  si TP 208
Ostatni vyrobky
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Recyklace konstruk  nich vrstev
vozovek za studena s vyu itim

asfaltovych emulzi

Ing. Véaclav Neuvirt, CSc.

Emulzni technologie (SENS 12)

PRAGOPROJEKT
——

Recyklace konstruk nich vrstev vozovek
za studena s vyu itim asfaltovych emulzi

Souhrn vyhod :

Mo nost vyu iti a 100 % material konstruk nich vrstev
vozovky — Gspora materialovych zdroj

Homogenizace Unosnosti konstruk niho souvrstvi vozovky,
Podstatné sni eni  asové naro nosti,

Ekonomickéa vyhodnost,

Sni eni negativniho vlivu na okolni si silnic,

ZvySeni ochrany ivotniho prost edi.
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Recyklace konstruk nich vrstev vozovek za
studena s vyu itim asfaltovych emulzi

Pro recyklace konstruk  nich vrstev plati Technické podminky

TP 208
RECYKLACE KONSTRUK NICH VRSTEV
NETUHYCH VOZOVEK ZA STUDENA
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Recyklace konstruk nich vrstev vozovek
za studena s vyu itim asfaltovych emulzi

Uiti
, ; Doporu enat ida dopravniho zati enf
Vrstva recyklovana na mist ~ /

v michacim centru Obrusna Lo ni Podkladnf
vrstva vrstva vrstva

s pou itim cementu +

; V, VI bez omezeni
asfaltové emulze

s pou itim asfaltové emulze = IV, V, VI bez omezeni
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PRAGOPROJEKT
——

Recyklace konstruk nich vrstev vozovek
za studena s vyu itim asfaltovych emulzi

Tlou$ kavrstvev :

Podkladni vrstva stmelena cementem Minimélni tlous  ka tlous ka zhutn né

+ asfaltovou emulzi vrstvy pokladané nebo recyklované na
mist je 120 mm, maximalni doporu  ena
tlou$ ka je 200 mm, maximalni
nep ekro itelna tlous ka je 250 mm

Vrstvy asfaltového krytu stmelené Minimalni tlou§  ka zhutn nné vrstvy

asfaltovou emulzi pokladané nebo recyklované na mist je
50 mm, maximalni tlou$  ka je 120 mm
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Recyklace konstruk nich vrstev vozovek
za studena s vyu itim asfaltovych emulzi

Rozhodnuti o recyklaci vrstev konstrukce vozovky mu si
p edchazetdiagnosticky pr  zkum, ktery musi zahrnovat :

Vizudlni prohlidku pro identifikaci poruch

Jadrové vyvrty a hloubkové vrtané sondy pro zjist ni stavu,
tloust Kk, druhu konstruk  nich vrstev a druhu zeminy v podlo {
Pr kaz dostate né Gnosnostipodloiv ~ etn posouzeni
podlo ni zeminy
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PRAGOPROJEKT
——

Recyklace konstruk nich vrstev vozovek
za studena s vyu itim asfaltovych emulzi

P iklady z realizace
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Recyklace konstruk nich vrstev vozovek
za studena s vyu itim asfaltovych emulzi

P iklady z realizace
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PRAGOPROJEKT
——

Recyklace konstruk nich vrstev vozovek
za studena s vyu itim asfaltovych emulzi

P iklady z realizace

OPRAVA SILNICET/56 OSTRAVA — FRYDEK MISTEK - 2000
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PRAGOPROJEKT
——

Recyklace konstruk nich vrstev vozovek
za studena s vyu itim asfaltovych emulzi

P iklady z realizace

OPRAVA DALNICE B - 2005 -

Emulzni technologie (SENS 12)

PRAGOPROJEKT
——

Recyklace konstruk nich vrstev vozovek
za studena s vyu itim asfaltovych emulzi

P iklady z realizace

OPRAVA DALNICE D1 - 2009
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PRAGOPROJEKT
——

Recyklace konstruk  nich vrstev vozovek za
studena s vyu itim asfaltovych emulzi
P iklady z realizace.

P iklad opravy
poskozeného kraje
vozovky technologif
recyklace za studena na
mist




HOVIS)

'4,’('
{‘ >§ Emulzni technologie (SENS 12) m»«

Recyklace konstruk nich vrstev vozovek
za studena s vyu itim asfaltovych emulzi

P iklady z realizace — kontrola kvality
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Recyklace konstruk nich vrstev vozovek
za studena s vyu itim asfaltovych emulzi

P iklady z realizace

Vysledek recyklace za studena s
kombinovanym pojivem asfalt +
cement provad né na mist -
podkladni vrstva — vyvrt
pr m ru 150 mm
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Recyklace konstruk nich vrstev vozovek
za studena s vyu itim asfaltovvch emulzi

P iklady z realizace e
Vyu iti technologie Y :m:' X I

recyklace za studena p i
oprav lo ni vrstvy
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Emulzni asfaltové sm si

Ing. Vaclav Valentin
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Emulzni asfaltové sm  si

Popis
Relativn  novéa ekologicka technologie, vice zkuSenosti zejména z
USA a Francie,
Sm s zavihlé sm si kameniva, R-materialu a specialniho typu
pomalust pné 60 % ni KAE,
Sm s se vyrabi zpravidla v mobilnim nebo semimobilnim mi chacim
centru a poklada klasicky pou itim finiSeru,
Pot eba vySsi hutnici energie, hutn  ni vicestup ové — v prvnim kroku
max. mony po etp ejezd (sm s obsahuje zpravidla 7% vody)
Delsi doba konsolidace,
Lze pou it jako pojid  nou obrusnou vrstvu, vyhodn j8i je provedeni
obrusné vrstvy nat  rem, EMK nebo klasickou asfaltovou vrstvou.
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Emulzni asfaltové sm si

U iti
Silnice TDZ Il - VI, Ize pou it jako podkladni i jako obrusné vrstvy,
Pou ivané zrnitosti sm  si: max. velikost zrna 11, 16, 22, 32 mm
Vyrazné snieni p epravni naro nosti materiadl , vyrazné sni eni emisi
CO,,
Vyu iti vyznamného mno stvi R — materialu,
D leité vysoka néro nost na technologickou kdze !
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Emulzni asfaltové sm  si

Provad ni EAC
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Emulzni asfaltové sm si

Textura polo ené vrstvy a kontrolni vyvrty (EAC 11 + EAC 16)
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Penetra ni makadam

Popis
Aplikace nat rové technologie ve vice vrstvach
Pou ivame rychlost  pnou 65 % ni KAE (horni vrstvy mensi frakce) a
silni ni asfalt 70/100, p ip. 160/220 (spodni vrstvy v  t5i frakce). Dale
pou ivame frakce kameniva sestupn od frakce 32/63 a po frakci 4/8,
Davkovani pojiva musi odpovidat frakci kameniva (s  estupn odca6 —
8kg/m2 a po 1,6 —1,9 kg/m 2),
Pro dobré zaklin ni kameniva a pro dosa eni dostate né unosnosti je
nutné ka dou vrstvu hutnit.

Uiti
Uprava je vhodna pro zati ené lesni nebo hospoda ské cesty,
P edpokladem je kvalitn ~ p ipraveny podklad.

Emulzni technologie (SENS 12)

Penetra ni makadam

llustra ni ukézka technologického postupu
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Studené obalované sm  si

Popis
Asfaltova sm s s max. velikosti zrna 5 mm, p  ip.8 mm vyrdb na
klasickym zp  sobem na obalovn
Jako pojivo je pou ivana pomalust pna zpravidla 60 % ni KAE
nebo specialni asfaltové pojivo (fluxované, ed né) se specialnimi
aditivy,
Pojivo umo  uje zpracovani sm si a do teploty — 10°C
Sm s je dodavana voln loena, ast ji balena (pytlovand) s delsi
skladovatelnosti v temperovaném skladu, chran ném p ed UV
z& enim. Skladovatelnost omezena p i pou iti KAE (pozvolné &t peni),
v p ipad asfaltového fluxovaného pojiva pozor na pozvolné
odpa ovani fluxantu/ edidla.
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Studené obalované sm  si

Pou iti
Studena asfaltova sm s je ur ena pro lokalni vyspravy zejména v
obdobi, kdy neni k dispozici jina alternativa (zimni a akutni vyspravy).
P iGprav receptury pojiva Ize pou it i v jinych obdobich roku jako
do asnou opravu nap . p iprovad ni pokladek a oprav in. siti,
vyrdb né klasickym zp  sobem na obalovn
Sm s je vhodna pouze jako do  asna lokalni vysprava. P i provad ni
ploSnych praci musi byt odstran na a nahrazena,
Nezbytné je dodr eni technologického postupu (odstran ni poSkozené
sm siane istot z vytluku, zarovnani hran, nasledné hutn ni v tl. max.

ca 40 mm (hlub&i vytluky po vrstvach!), nasledny po syp piskem nebo j
emnou drti.
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Studené obalované sm  si Ostatni vyrobky

Které vyrobky do této kategorie pat ~ i?
Vyspravkové hmoty na bazi emulzniho kalu
Vyspravkové hmoty na bazi reaktivniho asfaltu
Barvitelné emulzni kaly
Ochranné nat ry odolné proti vlivu PH
Separa ni emulze
Ochranné izola ninéat ry

Studené zalivkové hmoty
N které z mo nosti
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Vyspravkové emulzni kaly Reaktivni asfalt

Technologicky posti p . A
gicKy postup Postup prace se sm si s reaktivnim asfaltem
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BarviteIné emulzni kaly

Technologicky postup

Emulzni technologie (SENS 12)

Ochranné néat ry proti vlivu PH

Povrch p ed a po provedeni
ochranného nat ru
Dvouslo kovy vyrobek

Emulzni technologie (SENS 12)

Studené zalivkové hmoty

Technologicky postup

D kujeme za VaSi pozornost !




